Praxisbericht

O N K

TOOLS FOR LOGISTICS

Kennzeichnung im neuen Firmensitz der Zaltech International GmbH:

Optimierte Logistik fiir viereinhalb tausend Tonnen Gewiirze
Jéhrliche Wachstumsraten von 20 Prozent, eine Versechsfachung der Produktion in
zehn Jahren: Die Zaltech International GmbH, ein international tatiger Gewdirzmittel-
hersteller, war deshalb an ihrem alten Firmensitz bei Salzburg an ihre Grenzen ge-
stolBen. Ende April wurde die neue Firmenzentrale mit Produktion, Verwaltung und
Entwicklung in Moosdorf eingeweiht. Flr reibungslose Abldufe bei Kommissionie-
rung, Dosierung, Mischung und Abftllung sorgen auch Kennzeichnungslésungen von
ONK.

Das 1988 gegrundete mittelstandische Unternehmen Zaltech produziert rund 4.500
Tonnen Gewurzmischungen pro Jahr und beliefert Uber die Zentrale, zwei Tochterge-
sellschaften in Polen und der Ukraine sowie externe Vertriebspartner rund 2.000
Kunden in der Lebensmittelindustrie. 99 Prozent davon werden in Uber 30 Lander,
bis nach Sibirien und Malaysia, exportiert. Mit 105 Mitarbeitern erwirtschaftete
Zaltech zuletzt 45 Millionen Euro Umsatz. Um sich auf zukunftiges Wachstum auszu-
richten und dem steigenden Anspruch der lebensmittelverarbeitenden Industrie vo-
raus zu sein, hat das Unternehmen 25 Millionen Euro in einen neuen Firmenstandort
investiert. Die knapp 14.000 m? Nutzflache umfassen ein 3.000 m? grof3e Rohwaren-
lager, 4.500 m? Produktionsflache, 6.400 m? fur Verwaltung, Technikum, Seminar-
raume, Kantine sowie eine 4.500 m? grol3e Teichanlage mit Biofiltersystem. Blroge-
baude und Verwaltungsbereich entstanden in Niedrigenergiebauweise, die neue Fir-

menzentrale ist sogar weitestgehend energieautark.
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Modernes Arbeitsumfeld und optimierte Prozesse

Das neue Firmengebaude wurde aber nicht nur unter dem Gesichtspunkt der Nach-
haltigkeit und Energieeffizienz, sondern auch mit Blick auf ein modernes Arbeitsum-
feld fur die 60 am Standort beschaftigten Mitarbeiter entwickelt. Es gibt ergonomi-
sche Arbeitsplatze, einen Kantinenbereich, einen Ruheraum, einen Fithessraum
samt Saunabereich, Swimmingpool sowie eine eigene Elektrotankstelle. Bei den Pro-
duktionsanlagen wurde darauf geachtet, dass die einzelnen Produktionsschritte opti-
miert ablaufen. Im Zuge der Konzeption hat Zaltech auch externe Experten wie ONK
hinzugeholt. ,Bei einem Vorort-Termin hat sich ONK unsere logistischen Prozesse im
Detail angesehen und auch Bedenken gegenuber den von uns angepeilten Vorstel-
lungen hinsichtlich der Lagerorganisation und Kennzeichnungen geauliert sowie al-
ternative LOsungen vorgeschlagen®, erlautert Markus Kreidenhuber, Supply Chain
Management bei Zaltech. Bei der Entwicklung und Produktion der Kennzeichnungslo-
sungen fur Produktion und Lager wurden dann auch Winsche von Zaltech wie die
Hohe der Anbringung oder die Farbgebung der Etiketten in den Logofarben berick-
sichtigt.

Gang- und Blocklagerschilder fiir schnelle Orientierung

In den verschiedenen Lagern, darunter ein Rohwarenlager mit 3.500 Palettenplatzen,
verteilt auf 12 Regalreihen mit bis zu 9 Metern Hohe, ein Reinlager fur Gewurze auf
Hygienepaletten, diverse Produktionslager sowie Reinstlager fur Kleingebinde und
Flussigkeiten, sorgen 60 zwischen den Regaltragern befestigte Gangschilder sowie
25 Blocklagerschilder fur eine schnelle Orientierung der Mitarbeiter. Die barcodierten
Blocklagerschilder bilden die logistischen Warenzonen, z.B. Wareneingang, Umver-
packung, Lift etc. ab. In planer Ausfuhrung sind sie direkt an Wand bzw. Maschinen
montiert. In abgewinkelter Form erhohen sie die Lesbarkeit, wenn sie von der Decke
abgehangt werden. Bei Zaltech hangen sie in rund viereinhalb Meter Hohe Uber dem
Boden, um Maschinen zu bezeichnen — an Knotenketten befestigt, um die Distanz
von der Hygienedecke, in der samtliche Versorgungsleitungen verlegt sind, zum Bo-

den zu verringern.
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Barcodierte Etiketten machen Ablaufe effizienter

Die Regalplatze in den Fachboden- und Palettenregalen sind mit rund 5.000 barco-
dierten, mehrfarbigen Etiketten gekennzeichnet. Auf der untersten Traverse ange-
bracht, bilden sie auch die dartuberliegenden Regalebenen mit ab, die sich durch un-
terschiedliche Farb- und Barcodes auf dem Etikett eindeutig voneinander unterschei-
den. Das erleichtert das Scannen vom Boden aus. Daruber hinaus wurden alle Stan-
dard-E2/E3-Boxen sowie Hygienepaletten mit 3.000 sowohl barcodierten als auch
laminierten Etiketten gekennzeichnet. In die Kunststoffooxen werden Rezepturbe-
standteile verwogen und auf den H1-Paletten Gewurze in Ganzgebinden in der inter-
nen Logistik transportiert. Die Etiketten fur die Ladehilfsmittel missen nicht nur stark
haften, sondern dartber hinaus auch waschbestandig und abriebfest sein. ,Ohne
Kennzeichnung unserer Ladehilfsmittel sowie samtlicher logistischer Stationen wie
Lift, Maschinen, Andockstationen ware der jetzt eingefuhrte Ablauf nicht moglich®,
sagt Kreidenhuber. ,Damit steuern wir nicht nur samtliche Schritte im Produktionsab-
lauf, sondern konnen bei einer Auditierung jeden logistischen Eingriff rekonstruieren
und dem entsprechenden Mitarbeiter zuordnen. Auch weil die Mitarbeiter keine Lauf-
zettel oder ahnliches mehr bendtigen, sind alle Ablaufe nun schneller und effizienter.”
Bei Zaltech hat ONK nicht nur direkt vor Ort beraten, die Kennzeichnungslosungen
entwickelt und produziert, sondern auch montiert. ,Die Montage erfolgte schnell und
sauber. Auch mit dieser Leistung von ONK sind wir sehr zufrieden®, so Kreidenhuber.
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Bildtext 1

Die Zaltech International GmbH, ein global agierendes, mittelstandisches Unterneh-
men, produziert Gewlrzmischungen, Aromen und Marinaden fir die Lebensmittelin-
dustrie, vor allem fur die fleischverarbeitende Industrie. Am neuen Firmenstandort in
Moosdorf ist der gesamte Produktions-, Lager- und Logistikbereich nach neuesten
technischen und technologischen Standards ausgestattet.

Bildtext 2

Kennzeichnungen von ONK helfen, samtliche Schritte im Produktionsablauf zu steu-

ern. In den verschiedenen Lagern sorgen 60 Gangschilder sowie 25 Blocklagerschil-
der fUr eine schnelle Orientierung der Mitarbeiter sowie rund 5.000 barcodierte,
mehrfarbige Etiketten fur effiziente Ablaufe in Produktion und Logistik.
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Bildtext 3

Die Etiketten von ONK kennzeichnen samtliche Ladehilfsmittel sowie logistische
Stationen wie Lift, Maschinen und Andockstationen. Damit steuert Zaltech nicht

nur alle Schritte im Produktionsablauf, sondern kann auch jeden logistischen Eingriff
rekonstruieren. Sowohl Standard-E2/E3-Boxen als auch Hygienepaletten wurden mit
3.000 barcodierten und laminierten Etiketten gekennzeichnet.

Bilder: Zaltech International GmbH
PI-Nr: 105-22 / Juli 2017

Pressekontakt

combrink communications
Andrea Combrink
Gutenbergstralle 12
63110 Rodgau

Fon +49 (0) 6106 — 7 720 720
andrea.combrink@combrink-communications.de
www.combrink-communications.de

ONK-105-22 5



